Emalia epoksydowa 14
do malowania zbiornikow (paliwwych)

Symbol PKWiU: 20.30.12.0-76-0033-XX; KTM: 1317-469-74B3XX
Kolorystyka brazowa
Norma ZN/RAFIL - 2965: 2009

Przeznaczenie Do antykorozyjnego zabezpieczenia niezagruntowgnyedwretrznych powierzchni
stalowych zbiornikéw paliwowych i olejowych, eksptowanych w pojazdach wojskowych i maszynach
budowlanych. Wyrdb przeznaczony do profesjonalretgeowania zgodnie z Dyrektyvt999/13/EC.

Charakterystyka ogdlna Utwardzone powioki § elastyczne, dobrze przyczepne do pealawarde,
odporne nascieranie, na uderzenia i inne czynniki mechanicomaz na agresywnérodowisko
chemikaliow. Powloki $ odporne na dziatanie olejow: silnikowego, ed@vego, przektadniowego
i hydraulicznego, nafty lotniczej, wody, elektrolit oraz mgly solnej i spetnigwymagania techniczne
BUMAR S.A. w zakresie ochrony korozyjnej zbiornmikgpaliwowych, zgodnie z wytycznymi dla
przemystu zbrojeniowego.

Sposo6b Odpornos¢ chemiczna
narazenia Roztwory Woda Roztwory | Roztwory Paliwa Oleje, Rozpusz-
soli kwaséw alkaliow ptynne smary czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita bardzo| bardzo bardzo bardzo | odpowied-
dobra dobra dobra dobra nia
Ochlapanie, | znakomita | znakomitsy znakomita znakomita znakomitanakami- dobra
rozlanie ta
Gazy, opary | znakomita| znakomits znakomita znakomita znakomitanakami- bardzo
”r ta dobra
Odpornosé na 1000 h olej silnikowy | olej prze- olej olej nafta
dziatanie ktadniowy | hydrauliczny | napedowy | lotnicza
znakomita znakomita znakomita znakomita | znakomita
Odpornos¢ na 240 h dziatanie bardzo dobra
mgty solnej(dla powtok
0 grubgci 40+60um)

Gotowe powtoki mana eksploatowaw zakresie temperatur od (-40)°C do Z5@na sucho).

Wiasngici wyrobu

Gestas¢, najwyzej: 1,18 g/cr

Lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp+z20C: 90 + 150 s
ZawartG¢ czesci lotnych, % wag., max.: 55 % wag.
Zawarta¢ czesci nielotnych, % obj., ok.: 33 % obj.
Gruba¢ warstwy mokrej: 60 + 180m

Grubai¢ warstwy suchej: 20 + §0m

Zuzycie teoretyczne przy gruba 30um: 0,09 driym?
Zalecana ilé¢ warstw: 1 + 2

Temperatura zaptonu, minimum: 25

Okres gwarancji: 24 miegie




Emalia epoksydowa do malowania zbiornikéw (paliwowgh)

Stosowanie

1. Podice: suche, wolne odsladéw rdzy, starannie odtluszczone i oczyszczonestbpnia co
najmniej Sa 2 wg PN-EN 1SO-8501-1.

2. Metoda naktadania:

- natrysk hydrodynamiczny*:

srednica dyszy: 0,28 + 0,38mm (0,610,015"),

giienie na dyszy: 120 + 200 baréw

-natrysk pneumatyczny*: 25 + 35 s(lepka¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp.220°C),
- gdzel: 90 + 120 s (lepko robocza, kubek Forda nr 4, temp.£220°C),
-zanurzanie: 50 + 70 glepkas¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp.£20°C),
- polewanie: 30 + 40 s (lepkaobocza, kubek Forda nr 4, temp.£0°C).

*Powysze parametry podano przyktadowo. W indywidualnyehypadkach zastosowanalely
dopasowd lepkai¢ wyrobu do posiadanego spta i ustalé optymalne parametry aplikaciji.

3. Przygotowanie emalii: Przed malowaniem wyrob doktadnie wymiaszav opakowaniu
i w razie potrzeby rozciezye rozcienczalnikiem.
Rozcieiczalnik do wyrobdéw epoksydowych PKWiU: 20.30.22.6e@D1-XX
KTM: 1318-154-01010-6XX
Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C, i o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzglgdna powietrza najwaej 85%,
— dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia niesia nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C.

5. Czas schnicia powtoki:
w temp. 1805°C stopie7 - 0,5h

6. Czas do naktadania kolejnej warstwytemp. 20t 2 °C:

Kolejna warstwg mazna naktada po 2 h kondycjonowania uprzednio wysuszonej i dsbaej do
temp. otoczenia warstwy.

Czasy powgsze mog ulec zmianie wraz ze zmiatemperatury, wilgotnaci powietrza, warunkéw
wentylacji, ilaici warstw i grubdci powtoki.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki emalii naje przestrzega zasad
i przepisow BHP i P. Bo zawarte w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Wyréb naley przechowyw& zgodnie z PN-C-81400: 1989
w oryginalnych, szczelnie zamkiych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonydajaz od
zrédet ognia i iskrzenia, w pomieszczeniach zawmthh ze sprawnie dziaklga wentylac,
w temperaturze do 25°CTransport zgodnie z w/w nogmw opakowaniach producenta,
w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie
Z obowhzujacymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowe

Produkt zawieramax.:619 g/l LZO

Podane powtj informacje i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;j.
W przypadku jakichkolwiekgtpliwosci lub nietypowych zastosowaale’y skonsultowasie

Z producentem lub przeprowadgiobne wymalowanie we wlasnym zakresie.

Niniejsza edycja tej karty technicznej unigmi@ wszystkie wczriejsze jej wydania.
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